o Technicky list

COSMO®HD-150.160

1 slozkové MS lepidlo

Priklady pouziti
= Montazni lepené spoje.
= Podlahové listy, laminatové podlahy a kabelové kanaly
= Lepeni fasadovych (kazetovych) sendvi¢ovych prvki
= Lepeni skla pfi vyrobé nabytku a vitrin
= Upevnéni ceduli
= Vyroba pfistroji a zafizeni
= Vyroba automobilll a karosérii
= R0Ozna primyslova odvétvi

Certifikaty / zkuSebni protokoly

Francouzska emisni tfida VOC A+

Technické udaje

Baze

Barva ve vytvrzeném stavu

Hustota podle EN 542 pfi +20 °C

Tvrdost Shore dle DIN 53505

Viskozita dle reometru kuzel-deska (7 s™) pfi +25 °C

Protazeni pfi pretrzeni dle DIN 53504

Doba vytvoreni povrchové slupky — zasucha pfi +20 °C, rel. vihkosti vzduchu

50 %, naneseném mnozstvi 500 ym PE/PVC

Rychlost vytvrdnuti pfi +20 °C, relativni vihkosti vzduchu 50 %

Doba vytvrdnuti pfi +20 °C, 50 % rel. vlhkosti do dosazeni kone¢né pevnosti

Pouziti pfi teplotach

Teploty zpracovani Lepidlo a substraty

Pevnost ve smyku dle DIN EN 1465, hlinik/hlinik, 0,2mm spara pfi +20 °C
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Specialni vlastnosti

transparentni elasticky spoj

Bez obsahu rozpoustédla

vhodné i na pfirodni kamen

nepénivé

nizka uroven smrstovani

Dobré adhezni vlastnosti k rozdilnym povrchim
kompenzuje roztahovani rozdilnych material(
dobra stabilita pfi vystaveni UV zafeni

jednoslozkovy polymer, situjici vzdusnou
vihkosti a ukonéeny silanem

transparentni

cca 1,05 g/lcm?®

cca 38 Shore A
cca 300 000 mPa.s
cca 150 %

priblizna 7 min.

pfiblizna 4 mm za 24 h

cca7d

-40 °C az +90 °C, kratkodobeé do +120 °C
od 0 °C do +30 °C

ca. 2,1 N/mm?

Pfi zvySené vihkosti vzduchu nebo po postfikani lepidla vodou se doba vytvofeni povrchové slupky vyrazné zkrati.

Da-li se oCekavat trvaly vliv vihkosti, je tfeba lepené spary/lepené plochy dodate¢né utésnit/chranit pomoci ,vhodnych tésnicich

hmot"!

Lepené spoje materialt s rozdilnou délkovou roztaznosti je tfreba zhodnotit s ohledem na jejich dlouhodobé chovani, zejména pfi

zatizeni a pouziti v proménnych teplotnich podminkach.

Dobu vytvoreni povrchové slupky, dobu spojeni a rovnéz potfebnou dobu stlaceni a nasledujici dobu pro dal$i zpracovani Ize
presné stanovit pouze pomoci vlastnich zkousek, protoze tyto doby jsou silné ovlivnény materialem, teplotou, nanesenym
mnozstvim, vihkosti vzduchu, vihkosti materialu, tloustkou filmu lepidla, pfitlacnym tlakem a dalSimi kritérii. Zpracovatel by mél
k uvedenym pfedepsanym hodnotédm pfidat odpovidajici bezpecnostni rezervy.
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Priprava

Pfed zpracovanim vyrobek aklimatizujte.

Povrchy lepenych dild musi byt suché, odmasténé a ocisténé od prachu.

Podle druhu povrchu materialu je tfeba ovéfit, zda je mozné vysledek lepeni zlepsit pomoci zbrouseni nebo aplikace primeru.

Polyolefiny (mj. PE, PP) nelze lepit bez pfedbézného oSetfeni, napf. plazmovym postupem nebo Upravou koronovym vybojem.
Pfi lepeni povrchu z tvrzeného PS se vzdy doporucuje pouziti primeru.

Lepeni
Lepidlo se nanasi jednostranné na jeden ze spojovanych dil( ve formé housenky.

U lepeni dvou nesavych materiall (vihkost materialu <8 %) je tfeba lepidlo navic velmi jemné pokropit vodou, aby bylo mozné
docilit upIného vytvrdnuti.

Dily je tfeba spojit béhem doby vytvoreni povrchové slupky.
Po spojeni se dily zafixuji/pfitlaci az do doby dosazeni funkéni pevnosti.
Vyteklé lepidlo odstrante, dokud je Cerstvé.

Lepeni kovu

U eloxovanych povrchl neni z diivodu jejich rozmanitosti, stafi a popf. dodate¢ného oSetfeni, jako oleje nebo vosky, mozny
zadny vSeobecny vyrok o smacivosti nebo slepitelnosti téchto lepenych ploch.

PFi vyrobé a zpracovani uslechtilé oceli se ¢asto pouzivaji jako pomocné prostfedky vosky, oleje atd., které nelze zpravidla
odstranit jednoduchym otfenim materialu; ukazalo se, ze vyrazné zlepSeni vysledkl lepeni pfinasi, pokud se po ocisténi pomoci
rozpoustédla povrch zbrousi nebo jesté 1épe opiskuje a poté znovu ocisti rozpoustédlem.

Pozinkované plechy je tfeba zasadné chranit pred trvale pusobici stalou vlhkosti (,tvorba bilé rzi“). Zde musi byt pfi lepeni
vylouceno, Ze se vystupujici vihkost dostane na lepenou plochu!

Pfi lepeni kovl se savymi materialy (napf. dfevem, stavebnimi materialy atd.) mize byt vihkost pomalu pfenesena skrz lepenou
sparu ze savého materialu na kovovou plochu a zde pak mlze zpUsobit poSkozeni kovu korozi, proto je tfeba, aby byla kovova
lepena plocha opatfena odpovidajici ochranou proti korozi, napf. lakem nebo praskovym nastfikem.

Materialy s praskovym nastfikem s podilem polytetrafluoretylenu nelze spolehlivé lepit bez predbézného osetfeni (napfr.
plazmovym postupem).

Dulezita upozornéni
Vyrobek mohou pouzivat vyhradné vyskoleni pracovnici v odborném provozu!

Nase navody k pouziti, smérnice pro zpracovani, udaje o vyrobcich nebo sluzbach a ostatni technické materialy jsou pouze
obecnymi voditky; popisuji pouze vlastnosti nasich vyrobku (Udaje o hodnotach, zjisténi hodnot v okamziku vyroby) a sluzeb a
nepredstavuji zaruku ve smyslu § 443 OZ. Z divodu rozmanitosti Gceld pro pouziti kazdého jednotlivého vyrobku a pfislusnych
zvlastnich skute€nosti (napf. parametry pfi zpracovani, vlastnosti materialu atd.) je povinnosti uzivatele provést viastni zkousky;
nase bezplatné uZivatelské a technické poradenstvi, a to v Ustni a pisemné formé i ve formé test(, je nezavazné.

Ridte se prosim také tidaji uvedenymi v bezpednostnim listu!

Cisténi
Cerstvé, nevytvrzené lepidlo odstranite z povrchl a nastroji pomoci pfipravku COSMO® CL-300.150.
Cistit vytvrdnuté lepidlo je moZné pouze mechanicky.

Skladovani

Originalni obal pevné uzavfeny, v suchu pfi teplotach od +15 °C do +25 °C skladujte bez pfimého ozareni sluncem.
Vyrobek smi byt béhem béznych pfepravnich dob vystaven teplotdm od -30 °C do +35 °C.

Skladovatelnost v uzavienych originalnich obalech: 12 mésicu.
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Forma dodani

290ml PE eurokartuse, hmotnost naplné: 300 g
Dalsi velikosti obalu na vyzadani.
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