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Priklady pouziti Specialni vlastnosti
= Ochrana holych hlinikovych prafezu proti korozi = velmi nizkoemisni*
= Tésnéni napf. pokosu, styénych spar v hlinikové konstrukci = Ize snadno aplikovat napf. pomoci pénového valecku nebo
= Uplatnéni pfi lepeni a utésfiovani v riznych priimyslovych Spachtle
odvétvich = elasticky spoj

= Tixotropni, nekape

= Bez obsahu rozpoustédla

= nepénivé

= zaplfiuje spary

= nizka droven smritovani

= nenaruSuje tvrdnuti paralelné zpracovavanych lepidel

= kompenzuje roztahovani rozdilnych materialu

= Dobra odolnost vic¢i povétrnostnim vlivim pfi pouziti venku
= dobra stabilita pfi vystaveni UV zarfeni

= moznost pfelakovani mnoha barevnymi systéemy

= |ze na néj dodate¢né aplikovat praskovy nastfik (vypalovaci
teplota < +180 °C)

Certifikaty / zkusebni protokoly

ILAK, Institut fiir Lackpriifung

Zkouska odolnosti proti solné mize podle DIN EN ISO 9227
Zkusebni protokol ¢€.: 9-5-18/1

GEV

*dle kritérii GEV zafazeno do tfidy EMICODE EC17-US
Cislo licence: 7871

Francouzska emisni tfida VOC A+

Technické udaje

Baze jednoslozkovy polymer, situjici vzdusnou
vihkosti a ukonéeny silanem

Barva ve vytvrzeném stavu bila

Hustota podle EN 542 pfi +20 °C cca 1,44 glcm®

Tvrdost Shore dle DIN 53505 cca 30 Shore A

Viskozita dle reometru deska-deska (2 s™) pfi +25 °C cca 230 000 mPa.s

Protazeni pfi pretrzeni dle DIN 53504 cca 500 %

Doba vytvoreni povrchové slupky — suché pfi +20 °C, rel. vlhkosti vzduchu 50 %, cca 15 min**
naneseném mnozstvi 500 ym PE/PVC
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Vodotésnost podle dynamického zatizeni (SS 818141) a podle zatizeni vodni sloupec 140 mm

klimatickymi zménami

Rychlost vytvrdnuti pfi +20 °C, relativni vihkosti vzduchu 50 % pfiblizna 4 mm za 24 h

Doba vytvrdnuti pfi +20 °C, 50 % rel. vlhkosti do dosazeni kone¢né pevnosti cca7d

Pouziti pri teplotach -40 °C az +100 °C, kratkodobé (praskové
lakovani) az +180 °C

Teploty zpracovani Lepidlo a substraty od +5 °C do +30 °C

Pevnost ve smyku dle DIN EN 1465, hlinik/hlinik, 0,2mm spara pfi +20 °C ca. 2,0 N/mm?

**Doba vytvoreni povrchové slupky se podle vyroby méni z cca 15 min béhem skladovani na cca 30 min.

VSeobecné informace
Pfi zvySené vihkosti vzduchu nebo po postfikani hmoty vodou se doba vytvofeni povrchové slupky vyrazné zkrati.

Dobu vytvoreni povrchové slupky, dobu spojeni a rovnéz potfebnou dobu stlaceni a nasledujici dobu pro dalsi zpracovani Ize
pfesné stanovit pouze pomoci vlastnich zkousek, protoZe tyto doby jsou silné ovlivnény materialem, teplotou, nanesenym
mnozstvim, vihkosti vzduchu, vihkosti materialu, tloustkou filmu lepidla, pfitlaénym tlakem a dalSimi kritérii. Zpracovatel by mél
k uvedenym pfedepsanym hodnotéam pfidat odpovidajici bezpecnostni rezervy.

Priprava
PFed zpracovanim vyrobek aklimatizujte.
Povrchy lepenych dilil musi byt suché, odmasténé a ocisténé od prachu.

Lepeni

Hmota se nanasi oboustranné na holé profilové fezy z hliniku.

Dily je tfeba spojit béhem doby vytvoreni povrchové slupky.

Po spojeni se dily zafixuji/pfitlaci az do doby dosazeni funkéni pevnosti.
Vyteklou hmotu odstrarite, dokud je Cerstva.

Dulezita upozornéni
Vyrobek mohou pouzivat vyhradné vyskoleni pracovnici v odborném provozu!

NaSe navody k pouZiti, smérnice pro zpracovani, udaje o vyrobcich nebo sluzbach a ostatni technické materialy jsou pouze
obecnymi voditky; popisuji pouze vlastnosti nasich vyrobku (Udaje o hodnotach, zjisténi hodnot v okamziku vyroby) a sluzeb a
nepredstavuji zaruku ve smyslu § 443 OZ. Z diivodu rozmanitosti i¢eld pro pouziti kazdého jednotlivého vyrobku a pfislusnych
zvlastnich skute€nosti (napf. parametry pfi zpracovani, vlastnosti materialu atd.) je povinnosti uZivatele proveést viastni zkousky;
nase bezplatné uZivatelské a technické poradenstvi, a to v Ustni a pisemné formé i ve formé test(, je nezavazné.

Ridte se prosim také tidaji uvedenymi v bezpeénostnim listu!

Cisténi
Cerstvou, nevytvrzenou hmotu odstranite z povrch( a nastrojt pomoci ptipravku COSMO® CL-300.150.
Cistit ztvrdlou hmotu je moZné pouze mechanicky.

Skladovani
Originalni obal pevné uzavfeny, v suchu pfi teplotach od +15 °C do +25 °C skladujte bez pfimého ozareni sluncem.
Vyrobek smi byt béhem béznych pfepravnich dob vystaven teplotdm od -30 °C do +35 °C.
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Skladovatelnost v uzavienych originalnich obalech: 12 mésicu.
Bé&hem doby skladovani stoupa viskozita.

Forma dodani
310ml PE eurokartuSe, hmotnost napiné: 440 g
Dalsi velikosti oball na vyzadani.

150 9001 M Industrieverband
3 Klebstoffe e. V.
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